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Permabind (gasgehartet) Kennz: SD 006

Das Permabind Cold-Box-System ist ein Einkamponenten-Harzsystem auf Wasserbasis, das mit Hilfe von Estern in
der Verdampfungsphase gehartet wird.

Dieses System kann sowohl fiir Kerne als auch fiir Formen sowie gemeinsam mit frischem oder regeneriertem Sand
verwendet werden. Es bietet folgende Vorteile:

Geringe Rauchentwicklung an der Misch-, Begasungs— und GieBstation
Geringe Gasentwicklung

Exzellente Kastentrennungseigenschaften

Zur Verwendung mit einer groBen Vielzahl von Metallen geeignet
Holz-, Plastik- und Metallmodelle kdnnen verwendet werden
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VORTEILE FUR DIE UMWELT

* Wenig freies Phenol und Formaldehyd

- Harz auf Wasserbasis

+ Kein Isocyanat oder Amin

+ Kein Schwefel

GroBserienproduktion von Kernen aus
PB 420 mit exzellenter FlieBfsghigkeit

GroBer, schwerer Profilkern :>
aus PB 420
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Permabind (gasgehartet)

Kennz:

SD 006

Anwendung

Das Permabind Harz wird zundchst mit dem Sand gemischt. Dafiir kammen Chargen- oder Dauermischer in Frage.
Die Zugaberate des Harzes hdngt von der Eckigkeit und vam Sandtyp ab, betrdgt aber in der Regel 1,5 bis 2,0%.
Alkalitdt und Feuchtigkeitsgehalt des Sandes beeintrachtigen das System nicht in dem MaBe, wie es bei anderen

Cold-Box—Systaren der Fall ist.

Das Harz-Sand-Gemisch wird dann in einen Kern- oder Formkasten geblasen, geschossen oder von Hand
eingepresst, in der Regel auf einer autamatischen Kermmaschine. Der Permabind Harter wird damn iber einen

Gasgenerator durch die Box geleitet. Aufgrund der hohen Flexibilitat des Systems kann dies an der

Rernschiefmaschine oder im Begasungsschrank erfolgen.

Da es sich um einen Reaktionspartner handelt, ist das Spiilen und Waschen nicht immer notwendig; jedoch ist eine
zusatzliche ,Iuftspilung’ erforderlich um sicherzustellen, dass der Harterdanpf alle Teile des Sands erreicht.

Uberschiissiger Dampf muss vor der Emission nach auBen aufgefangen und gereinigt werden.

Typische Eigenschaften

PERMABIND 420 HARZ

Viskositat bei 20C 200cps
Dichte bei 200C 1,21

Freies Phenol <1,0%
Stickstoff <1,5%
Freies Formaldehyd <0,3%

PERMABIND 290MF HARTER

Dichte bei 20°C 0,97

Flammpunkt -28°C

Verpackungen

PERMABIND 420 Harz:

PERMABIND 290 MF':

50, 200 Liter Stahlfésser
1000 Liter Riickgabe-IBC
Massengut-Tankwagen

190 kg Stahlfisser
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